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ARES 1 tipusu utjavité gép

Az ARES 1 tipusu utjavitd gép mikodési elve

A 9 darab MFB 10 tipusu gaziizem( égéfejbdl allé hésugarzd panel szerepe abbdl all, hogy
sugarzas altal felhevitse az Uthibat magaba foglald zonat. A hasznalt lzemanyag (propan) egy négy 33
kg-os palackbdl all6 telepbdl szarmazik. A gazégbkbdl szarmazo égési gazok atdramlanak a forgd dob
korul és eltavoznak a kemence felsé részén keresztul. A felmelegedett forgd dob el6melegiti az
adalékanyagot, amely a javitasnal felhasznalasra kertl. A kemencében talalhat6 dob folétt beszerelt
MFB 10 tipust gazizemi égéfejek szerepe abbdl all, hogy flitsék a dobot, amikor a hésugarzoé panel
nincs haszndlatban. Egy hajtémiives motortdl frikcios gorgé kdzvetitésével meghaijtott forgd dob egy
csigaszallito szerepét tolti be, midltal az egyik végén betaplalt hideg aszfalt keverék a masik végén
melegen tavozik. A felhevitett aszfaltkeverék mennyisége és a dobban valé varakozasi idé a dob
fordulatszamaval allithatok be. A berendezés konnyen kezelhet6 és pozicidba allithatd egy villas
raklapemeld tipusu kialakitott rendszerrel. Ez megengedi a hésugarzé panel magassagi beallitast is. A
gép egy billenés platformu tréler segitségével szallithato.

Az ARES 1 tipusu utjavité gép alkalmazasi tertlete

Mivel az ARES 1 tipusu utjavité gép rendelkezik egy nagyfelileti hésugarzo panellel és egy
flthetd forgddob tipusu kemencével az adalékanyag folyamatos melegitésére, a berendezés alkalmas
nagyszabasu javitasi munkalatok végrehajtasara, féleg a katyuk, mozaikos repedések, gylrédések és
bordasodasok esetében.

Az ARES 1 tipusu utjavitd gép alkalmazasanak elényei

e Lehetdvé teszi a friss, apritott/brikettezett aszfalt tarolasat és szallitasat anélkil, hogy szikséges
lenne aszfaltkészit6 Uzemekbdl hideg évszakokban torténd beszerzésre, amikor ezek altalaban
nem is mikodnek;

e A lekapart és felaprézott vagy lemart régi aszfalt burkolat forgédobban valé Ujrahasznositasanak
a lehet6sége hozzajarul a koltségek lefaragasahoz, valamint a kérnyezet kiméléséhez.

e Az adalék aszfaltkeverék csak egy hibahoz sziikséges mennyiségben valo felmelegitése sokkal
csOkkentettebb gazfogyasztassal jar 6sszehasonlitva az aszfaltkészité lizemekbél beszerzett,
egy munkanapra szukséges friss aszfalt 2-4 tonna kapacitasu termo konténerekben a megfelelé
hémérsékleten valo tartasaval;

Novelt energetikai hatasfok elérése, beleszamitva a cstkkentett kiltségeket a kévetkezéképpen:
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o A sugarzé panelek altal termelt égési gazok 6sszegytlijtésével és a termo
konténerekben/forgdédobokban |évé adalékanyagok felmelegitésére és hémérsékleten tartasahoz
valé felhasznéalasaval;

e Racionalis felmelegitéssel csak a hiba kdzvetlen kozelében 1év6 zonaban csak a megfeleld
égbfejek mikodtetésével;

e Termosztatok hasznalataval;

o Hobszigeteléssel.
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A sugarzé panel méretei 3160 x 1880 mm
Sugarzas ala esd felulet 5,9 m?2

PB gaz tarolasi kapacitas 4 x 33 = 132kg; 262liter
Lemart aszfalt eldmelegitési kapacitas 1200 — 1400 kg/h
Sugarzé panel beépitett teljesitménye 450 kKW

Egy sugarzé panelre esé becsult Gzemanyag fogyasztas 34,4 kg/h

Forgddobot hevité kemence beépitett teljesitménye 100 kW

Forgddobot hevité kemence becsilt izemanyag 7,2 kg/h

fogyasztdsa
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